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Zatacznik nr 2
OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
do zapytania ofertowego dotyczacego zakupu i montazu regatéw w ramach projektu
,Koécidt Pokoju w Swidnicy — obiekt UNESCO. Przywrocenie ¢wietnosci luteranskiej enklawy poprzez
renowacje organéw wraz z prospektem, rewitalizacje cmentarza i przebudowe plebanii, w celu
zapewnienia wielokulturowej oferty kulturalnej, edukacyjnej i spotecznej.”

Dostarczenie i montaz przedmiotu zamoéwienia w terminie i w miejscu wskazanym przez
Zamawiajacego, tj. plac Pokoju 6 w Swidnicy

1. KONSTRUKCJA | TECHNOLOGIA WYKONANIA SZYN JEZDNYCH
Szyny jezdne stalowe, zabezpieczone antykorozyjnie poprzez cynkowanie. Szerokos¢ podstawy szyn

jezdnych — 70 mm 5 mm, wysoko$¢ szyn jezdnych — 14 mm £5 mm. Z obu stron szyn zamontowane
najazdy z blachy ocynkowanej.

2. KONSTRUKCJA | TECHNOLOGIA WYKONANIA PODSTAW JEZDNYCH
Podstawa regatu wykonana ze specjalnego profilu ceowego o grubosci blachy min. 2 mm i wysokosci

profilu min. 140 mm. Cata podstawa wykonana w formie spawanych poziomych kratownic
segmentowych. Dlugoé¢ segmentéw nie jest wigksza niz 2-2,5 mb. Elementy poprzeczne podstaw
regatéw wykonane z blach stalowych o grubosci min. 2 mm maja jednoczesnie stanowié konstrukcje
wsporczg do mocowania kot jezdnych.

Kota jezdne regatéw: z zeliwa dla zapewnienia prawidiowego i cichobieznego przesuwu regatow, jak
réwniez dla zapewnienia odpowiedniej wytrzymatosci. Zastosowane dwa rodzaje kot — kota jezdne
ptaskie oraz kota jezdne prowadzace z jednostronnym kotnierzem o wysokosci kotnierza min 8 mm.
Kofa jezdne prowadzace zapewniajg réwnolegly przesuw regatow. Wszystkie elementy obrotowe
regatéw tj. kota, watki osadzone na zakrytych kulkowych fozyskach tocznych, samosmarowych,
niewymagajacych konserwacji.

Do podstaw jezdnych zamontowane odboje dystansowe o dtugosci min. 25 mm, zabezpieczajgce
przed uderzaniem regatu o regat.

Podstawy jezdne pomalowane poliestrowa farbg proszkowa, na kolor jasno szary np. RAL 7035.

3. KONSTRUKCIJA | TECHNOLOGIA WYKONANIA NAPEDU REGALtOW PRZEJEZDNYCH
Regaty przejezdne wyposazone w naped np. taricuchowo — korbowy z odpowiednio dobrang

przektadnig redukcyjng, umozliwiajaca przemieszczanie regatu przez osobe, sita nie wiekszg niz 50 N.
Wszystkie kofa zebate wystepujace w przektadni redukcyjnej bgd3 stalowe. Przemieszczanie regatu
za pomoca tréjramiennego pokretta zakoriczonego uchwytami, obracajacymi sig niezaleznie od
obrotu catej korby. Uchwyt wykonany z twardego tworzywa sztucznego, zapobiegajacego poslizgowi
dfoni podczas obracania korbg. Uchwyt wykonany w ergonomicznym ksztatcie (np. gruszkowym)
o érednicy okoto 45 mm. W pokretle blokada pozwalajaca zatrzymac regat w dowolnym miejscu.
Ukfad napedowy wyposazony w mechanizm blokady umieszczonej w osi korby. Dla zapewnienia
rownolegtego przesuwu regatéw, przesuwajacych sig¢ na min. 3 szynach, naped na kota jest
przenoszony z wézka jezdnego umieszczonego najblizej srodka regatéw na pozostate kota napgdowe
przednie i tylne (naped centralny).
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Mechanizm napedowy zakryty poprzez peiny panel frontowy wykonany z jednolitej blachy
zimnowalcowanej i malowanej proszkowo.

4. KONSTRUKCJA | TECHNOLOGIA WYKONANIA SCIAN BOCZNYCH
$ciana boczna regatu wykonana z jednego formatu blachy stalowej zimnowalcowanej, w ksztatcie
dwéch prostokatnych pétzamknigtych profili zimno gigtych o wymiarach min. 25x40 mm,
potaczonych ze sobg petng sciana. Dwa boki profili stanowia wspoélny element profili i wypetnienia
éciany. Szerokos¢ éciany bocznej okoto 350 mm. W scianach bocznych wykonane wyciecia na zaczepy
potek. Zaczepy wykonane z ocynkowanej blachy o grubosci min. 2 mm.

Ze wzgledu na rodzaj przechowywanych materiatow zostanie zachowany warunek dowolnej zmiany
rozstawu pétek co min. 20 mm, bez koniecznosci uzycia narzedzi.

Sciany boczne w sposéb trwaty potaczone z podstawg jezdna regatu tj. za pomoca pofaczen
érubowych. Dodatkowo dla zapewnienia sztywnosci catej konstrukcji Sciany boczne regatu potaczone
poprzez stezenia krzyzowe. $ciany boczne pomalowane poliestrowa farbg proszkowa, na kolor jasno
szary np. RAL 7035. Malowanie $cian odbywa sie po wykonaniu wszystkich otworow.

5. KONSTRUKCJA | TECHNOLOGIA WYKONANIA POLEK
Potki wykonane ze stali zimnowalcowanej i pomalowane poliestrowg farba proszkowa, na kolor jasno

szary np. RAL 7035, trzykrotnie giete na swej diuzszej krawedzi oraz dwukrotnie na krétszej, w celu
zapewnienia odpowiedniej wytrzymatosci i nie wystgpowania ostrych krawedzi. Na krétszym boku
potki wykonane specjalne wycigcia — otwory do mocowania zaczepdéw. Elementem zabezpieczajgcym
przed przesunieciem si¢ uktadanych dokumentéw na sasiednia potke jest ruchoma, fatwo
demontowana metalowa listwa o wysokoé¢é co najmniej 30 mm mocowana do potki za pomocg
specjalnych zaczepédw. Gérna krawed? listwy zaprasowana w celu usztywnienia listwy i zatamania
ostrej krawedzi.

Gruboé¢ pétki okoto 30 mm — dla zachowania jednolitego odstepu migdzy potkami.

6. KOLORYSTYKA i MALOWANIE REGALOW
Poliestrowa farba proszkowa, kolor jasno szary np. RAL 7035, z powtoka odporng na $cieranie.

7. WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA
Mechanizm przesuwu kazdego regatu wyposazony w blokade, ktéra zabezpiecza osobg znajdujaca sie

w przejéciu miedzy regatami przed przypadkowym zgnieceniem.
Wszystkie elementy zewnetrzne regatéw, pétek, cian oston pozbawione ostrych krawedzi.

Elementy oporowe montowane na szynach zapobiegajace przesuwanie regatéw poza obszar ich
pracy.

TERMIN REALIZACJI
Do 15-10-2015 r., przy czym montaz szyn jezdnych do 7 dni od dnia podpisania umowy/ustalenia
terminu z Zamawiajgcym.




